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Balans makinası çeşitli rotorların balansının alınması için dizayn edilmiş bir balans makinasıdır. 
 
Üretim hattının içerisindeki parçaların balansının ölçülmesinde ve alınmasında otomatik bir 
balans makinası olarak çalışır. Palet ile makine arasında rotorların taşınması için bir transfer 
ünitesine sahiptir. 
 
 
 

 
 

 
GENEL ÖZELLİKLER 
 
Makine total işlemlerini 4 adet istasyonda gerçekleştirmektedir. 
 
1. Yükleme-Boşaltma İstasyonu 
2. Balans Ölçüm İstasyonu 
3. İki Düzlem Balans Alma İstasyonu 
4. Balans Ölçüm İstasyonu 
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Operasyon adımları aşağıdaki gibidir. 
 
 
1. Yükleme (1. İstasyon) 
2. Ölçüm (2. İstasyon) 
3. İki düzlem balans (3. İstasyon) 
4. Ölçüm (Değer, tolerans sınırları dışında ise birinci adıma geri dönüş) (4. İstasyon) 
5. Balans (3. İstasyon) 
6. Ölçüm* (4. İstasyon) 
7. Boşlatma (1. İstasyon) Çıkan değerlere göre Red/Ok ayrımı yapılacaktır. 
 
 
Parçalar, bant üzerinden makinaya aktarılır. 4 adet gripperlı yükleme sistemiyle parçalar 
yükleme boşaltma alanından, ölçüm alanına bırakılır. Makine ilk ölçümde 1 gmm değerinden 
yüksek bir dinamik balanssızlık gördüğünde balanslama yapmak üzere sonraki istasyona 
aktarır. Eğer ilk balanssızlık değeri 100.0 gr.mm’den fazla ise parça işlenmeden direkt red 
alanına bırakılır.  
(Bu değer operatör tarafından da ayarlanabilir.) 
 
Parça, balans makinesi yatağının üzerinde dönmeye başlar. Dönüş devri, kalkış, duruş 
hareketleri balans makinesinin hız kontrol cihazı (Inverter) tarafından kontrol edilir. Dönüş 
tamamlandıktan sonra, balanssızlık değerleri, pozisyonları, tek bir ekranda otomatik olarak 
gözükür.  
 
Balanslama işlemi rotor üzerindeki özel malzemeden delme işlemini maksimum 5.5 mm derinlik 
ve 8 mm çap değerleri göz önünde bulundurularak yapacaktır. 
 
Balanslama işlemi, delik sayısına göre değişkenlik göstermektedir. Her işlem sonrası makine 
tekrar ölçüm yapacaktır. Bu ölçümler sonrasında 1 g.mm değerinin altında balanssızlık 
yakalanacaktır. Rotordaki plastik aksam üzerinde maksimum 4 delik açılacaktır. Bu delik sayıları 
operatör tarafından değiştirilebilir. 
 
Kalkış – duruş ve dönüş hızı elektronik motor hız kontrol cihazı yardımıyla bilgisayar tarafından 
kumanda edilmektedir. Kontrol ünitesinde endüstriyel tip bilgisayar kullanılmaktadır. Makina 
isteğe bağlı ister statik ister dinamik olarak ölçüm yapar. İsteğe bağlı tek bir makine üzerinde iki 
adet ölçüm sistemi mevcuttur. 
 
İlk seferde %80 doğrulukla balanslama süresi 12 saniyedir. 
 
Her rotor grubu için bir mastar rotor verilecektir. 
 
Makinada 1.4 metre uzunluğunda, minimum 20 parça alacak red konveyörü olacaktır. 3 ölçüm 
ve 2 balanslama işleminden sonra balanssızlık değeri 1 g.mm altında olmayan parçalar red 
konveyörüne ayrılacaktır. 
 
Parça değişim, set-up zamanı maksimum 20 dakikadır. 
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Makinada talaş emici olacaktır. 
 
Balans makinesi komple paslanma, korozyon problemlerine karşı korumalıdır. 
 
TEKNİK ÖZELLİKLER 

 

 Makine 

 Devir 600-800 (d/dk) 

Makine Ölçüleri Kontrol Ünitesi 

Uzunluk 1.6 m 

Yükseklik 2 m 

Genişlik 1.6 m 

Ağırlık - 

 Elektrik Besleme Değerleri 380 VOLT ± 10 % 50Hz ± 3 % 

 
 
BALANS 
 

Balanssızlık oranı ≥%95 

Balans Toleransı Maximum 1 g.mm 

Parça Yükleme - Boşaltma Yükleme Sistemi 

 
YAZILIM 
 

Elektronik Kompenzasyon (Telafi) Var 

Tolerans Var 

Programlanmış operasyon Her parça verileri kaydedilmektedir. 

Program kapasitesi +10000 adet. 

Balans birimleri g. / mg. / g.cm. / g.mm./Nmm Var 

Statik balans ölçümü Var 

Dinamik balans ölçümü Yok 

Açısal balans Var 

İlk ve son balans değerlerinin otomatik olarak 
kaydedilmesi 

Var 

Yazılım kullanıcı tanımları 
Admin, Şef, Operatör seviyeleri, şifre 
kontrollü 
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DONANIM 
 

Endüstriyel Bilgisayar Var  

Monitör Var 19” LCD  

Hard disk Var 

Printer  USB – Bağlantı hazır. 

Ethernet LAN bağlantısı Var 

 
 
Balans makinesinin işletim sistemi Windows’ tur. 
 
Yazılım, +10.000 adet farklı tipteki parçaların çap, yoğunluk, balans çapı, balans toleransı, ISO 
standartları vb. gibi parametrelerini saklayabilmektedir.  
 
İstenildiği takdirde tolerans verilebilir. Rotorun balans toleransına göre, eğer ölçülen balanssızlık 
değeri bu değerin içerisindeyse sonuç yeşil ya da “OK” olarak görüntülenecektir.  
 

 

 

Ana Ekran (Polar Grafik)  

Polar grafik ekran sayesinde balanssızlık değeri, pozisyonu, toleransı, parça bilgileri ile birlikte 
tek bir ekranda görüntülenebilmektedir. 
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KALİBRASYON 

Kalibrasyon kullanıcı dostudur, operatör tarafından sertifikalı kalibrasyon ağırlığı ile birlikte 
mastar rotor üzerinde yapılır. 

 
 
 
 
RAPORLAMA ÖZELLİĞİ 
 
Balans makinası yazılımı günlük yapılan tüm balans işlemlerini otomatik olarak kaydedilir. 
Kaydedilmiş bu veriler, USB flash bellek yardımı ile Excel formatında alınabilir, ya da ethernet 
LAN bağlantısı ile ağ üzerindeki diğer bilgisayarlara aktarılabilir. 
 
Her bir rotor için ilk ve son balanssızlık değerleri yazdırılabilir. Balans makinasında printer 
opsiyoneldir, isteğe bağlı alınır. 
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